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Lackieranlagen
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Das Team von SLF arbeitet seit
Anfang der neunziger Jahre
zusammen. Gegrindet als Schlick-
Chemnitz entwickelte sich das
Unternehmen vom reinen Lohn-
strahl- und -beschichtungsbetrieb
zum Anbieter kompletter Lackier-
und Luftungssysteme.

Dazu gehért die periphere Technik
wie Vorbehandlung und Prozess-
wasser-Nachbehandlung.

Im Firmensitz in Mihlau werden
Lohnstrahl- und Beschichtungs-

arbeiten mit mehreren Anlagen
durchgefuhrt.

Freistrahlraume werden in eigener
Regie konstruiert und gebaut.
Dabei kommt ein neuartiges, pneu-
matisches Strahlmittel-Rtuckfihr-
system zum Einsatz, das dem Bedie-
ner entscheidende Vorteile bringt.

Der Transport und die oberflachen-
technische Behandlung schwerer
und groBter Werksticke und Stahl-
konstruktionen kristallisierte sich
durch das Programm

® Strahlen
® Lackieren

® Fordern

als Schwerpunkt von SLF heraus.

Ansicht des Hauptsitzes in Mihlau (Anlagenbau und Korrosionsschutzzentrum).

Ansicht der neuen Niederlassung Nord in Emsdetten, in der SLF mit AGTOS seit Ende
April 2003 zusammenarbeitet.

Schienen-, Hangebahn- und Rollbahn-
systeme sowie stationar eingebaute,
seitlich verfahrbare und mobile Hub-
arbeitsbtihnen sind besonders zur
Bearbeitung groBer Komponenten
geeignet.

Seit einiger Zeit sind SLF und AGTOS
als Partner auf dem Markt aktiv.
Damit konnte das Angebotsspektrum
um Schleuderradtechnik erweitert
werden. Auch hier werden, neben
dem Verkauf der Maschinen, Service
und Ersatzteillieferungen auch fir Ma-
schinen anderer Hersteller angeboten.
Kombinationsprojekte, die Druckluft-
und/oder Schleuderrad-Strahitechnik
mit Lackiersystemen beinhalten,
werden ,aus einer Hand” bearbeitet.

Im neuen Gebaude in Emsdetten,
das Ende April 2003 bezogen wurde,
arbeitet die SLF Niederlassung Nord
direkt mit AGTOS zusammen. Hier,
wie auch im Stammhaus in Muhlau,
befinden sich Vorfuhreinrichtungen.

Innovationskraft zeichnet SLF aus.

So wurden zahlreiche Entwicklungen
im Lackierbereich patentrechtlich
geschiitzt. Ein wichtiges Produkt stellt
die Weitwurfdiisentechnik dar. Dieses
innovative Konzept wird sehr erfolg-
reich eingesetzt, um hohe Investitio-
nen fiir den Bau groBer Lackierkabi-
nen zu vermeiden.
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Energie-Einsparpotential von bis zu 70% durch sektionale Beliiftung

Die sektionale Arbeitsweise wird
sowohl bei Freiflachenlackierplatzen
mit Weitwurfdtsen als auch in der
Kabinentechnik eingesetzt. Bis zu
vier Werker an unterschiedlichsten

Innovationskraft zeichnete schon
immer die Lackiertechnik von SLF
aus. Energiesparende, praxistaug-
liche Lésungen iiberzeugen die
Anwender.

Bei SLF begleitet die Beliiftung
den Lackierer automatisch

Die sektionale Belliftung von Lackier-

kabinen und Freiflachenlackierplatzen 25000

Positionen auf der Lackierflache oder
in der Kabine kénnen hiermit erfasst
werden. Eine Zwangsbeliftung
zwecks Einhaltung des Explosions-
schutzes findet jedoch statt.

Sektionale Beliiftung mit automatischer Personenerkennung

erfolgt durch Einsatz eines Personen-
erkennungssystems. Nur dort, wo

sich der Lackierer befindet, wird die

Luftungstechnik zugeschaltet.

In herkémmlichen Kabinen wird die
gesamte freie Flache beflutet, was
zu entsprechend hohen Luftmengen,

Energie- und Investionskosten fuhrt.

Hierbei muss die vertikale Luftsink-
geschwindigkeit in der freien Flache

min. 0,3 m/s entsprechend der DIN
EN 13 355 betragen.
Dies entspricht in etwa 1.000 m¥m?/h.

Bei der sektionalen Arbeitsweise wird
der Kabine, bzw. dem Freiflachen-
lackierplatz, im Vergleich zu her-

Die Beltiiftung, die den Lackierer begleitet

Lackierer

kémmlichen Systemen weniger Luft
zugefiihrt. Dadurch werden in
hohem MaBe Energie- und Investiti-
onskosten eingespart.

Gleichzeitig mit dem Offnen der Zu-
luftfahrung im Deckenbereich &ffnen
sich im Boden verschlieBbare Prallab-

Schema sektionale Beliiftung mit automatischer Personener-
kennung auf einem Freiflichenlackierplatz mit Weitwurdiisen

scheidersektionen, die pneumatisch
angesteuert werden. Hierdurch wird
im jeweiligen Arbeitsbereich eine
gezielte Luftfihrung durch die Addi-

tion der Zu- u. Abluftfilhrung
erreicht, die mit einer Absaugung

tber die ganze Bodenkanallinge

nicht erreichbar ware. Beide Systeme ‘
sind durch DBGM Gebrauchsmuster
geschutzt.

1. Freiflachenlackierplatz

2. Zuluftkanal

3. Weitwurfdisen

4. Pneumatisch 6ffnende Prallabscheider

5. Abluftkanal
6. Erfassungswinkel der Kameraerken-
nung bzw. des Bewegungsmelders

7. Luftstrom mit 0,3 mls
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Reduzierte Wartungskosten durch das Schwerlast-Prallabscheider-System

Windkraftstander-Beschichtung.

Farbabscheidesystem

Die Schwerlast-Prallabscheider erset-
zen herkémmliche Gitterroste und
haben wesentliche Vorteile.

Sie bestehen aus U-Profilen, die
wechselweise ineinander verzahnt
in pneumatisch verschlieBbaren
3m-Segmenten den Absaugkanal
abdecken. Durch die meanderformi-
ge Anordnung der u-férmigen
Profile wird der Grobschmutz aufge-
nommen und eine Vorabscheidung
des Farbstaubes erreicht.

Einfache Aufnahme der Schwerlast-

Prallabscheider mit dem Gripper.

Schnelle Séuberung der unteren
Prallabscheiderelemente durch die

Overspray-Collectorfolie.

Pneumatische Prallabscheider-
Schéalmaschine

Mit einer neuen pneumatischen
Schalmaschine werden die oberen
Prallabscheider innerhalb von

ca. 60 Sek. dreiseitig abgeschalt
und sind danach sofort wieder
einsetzbar.

Farbabscheiderkassetten

Die restliche Feinstaub-Farbabschei-
dung erfolgt tiber mehrere Farbab-
scheiderkassetten, die innerhalb des
Bodenabsaugkanals direkt vor dem
Abluftaggregat eingebaut sind. Diese
sind durch bequemen Zugang im
Aggregateraum bzw. im vertikalen
Ansaugkanal von oben leicht aus-
wechselbar.

Hauptvorteile des Prallab-

scheidesystems gegeniiber

der herkémmlichen Trocken-

abscheidung:

© Hohe Tragféhigkeiten der Schwer-
last-Prallabscheider (3t, bzw. 10tRL)

® Leichtes Aufnehmen der
Schwerlast-Prallabscheider mit
dem Gripper

o Einfachste Sauberung der unteren
Prallabscheiderelemente durch die
wiederverwendbare Overspray-
Collectorfolie

@ Sauberung der oberen
Prallabscheider mit pneumatischer
Schalmaschine

© Kurzeste Farbfilterwechselzeiten
durch Kassettenbauweise

o Lange Intervalle bis zum Farbfilter-
kassettenwechsel

© Geringe Wiederbeschaffungskosten
der Filtermatten

® Kurze Amortisationszeit

® Integrationsmoglichkeit in

vorhandene Anlagen
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bee gende - Kabinenwande dar, die
in Werkshallen eine Beschichtung

 erfolgt hier durch eine
vallautomat«sche Zu- und Abluft-

\g tiber Weitwurfdsen. Durch
itive Konzept werden

ohe lnvestitionssummen fur GroB-
‘raumlackierkabinen mit all ihren
Nachteilen vermieden.

Durch den Einsatz der Weitwurfdu-
sen wird erwarmte Luft aus Hohen
vonrbis zu 20 m zielgerichtet auf den
‘Lackierer geleitet. Die Temperatur-
 differenz der Luft betragt max. 3°C
mehr als die Hallentemperatur.

Visualisierung der Luftstrémung.

Vorteile der
Weitwurfdiisentechnik:

im Arbeitsbereich
® Hohe Schadstofferfassung
® Filterkassettenabscheidung
® GroBe Energieeinsparungen
durch sektionale Arbeitsweise
® Niedrige Betriebskosten ;5

i

Demo,des induzierten Luftstroms
einer Weitwurfdse.

TUV

Gutachen zur Ex-
Zonen-Einteilung
einer Weitwurf-
dasenanlage

. Luftungsaggregat mit Lufterhitzer 6

2. Absaugwand mit Farbnebel- 7.

Abscheidematten 8. Zuluft-Ausblaskegel
9.

. Abluftkamin
. Kranbereich

2a. alternativ: Bodenabsaugung . Option: VOC-Sensor fir Iésemittel- kS

3. Weitwurfdusen (Zuluft) konzentrationsabhangige
4. stellklappe zur Regulierung der Laftungsregelung
Absaugleistung 10. Werkstiick

5. Zuluftkanal
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Die Teleskopkabine ist auf das kleinste
MaB (Parkposition) zusammengeschoben,
um die Beladung zu erméglichen.

Flexibel Lackieren

Sperrige GroBbauteile kénnen in
der Werkshalle meist nur mit
Briickenkranen in 2 Achsen bewegt
werden. Um die Wege zu minimie-
ren und damit den Betriebsablauf
zu optimieren, hat SLF eine telesko-
pierbare Spritz- und Trockenkabine
entwickelt.

Die eingefahrene Kabine steht in
Ruhestellung auf einer Parkposition
von z.B.10x7m. Im ausgefahrenen
und geschlossenen Zustand erreicht
die Kabine eine Lange von z.B. 45m
mit einem Querschnitt von 7x7 m.
Hier werden Trocknungstemperatu-
ren von ca.60°C erreicht.

Mégliche Anwendungsgebiete:
© Windkraftstander

® Rotorblatter

® Kranausleger

Nachdem das Werkstiick, hier z.B. ein
Windkraftstander, platziert wurde, wird
die Kabine ausgefahren.

...bis sie das Werksttick vollkommen
umschlieBt.

verfahrbarer Aufnahmebock

Windkraft-Anlage/-turm

Teleskopkabine
gedffnet :

Parkpositian
Tunnelelement

Lio
Teleskopkabine o -
halb geschlossen |
5 i “
/RnHlor
Teleskopkabine - Agareate-

geschlossen

raum
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Seitenwandbthne in einer Lackierkabine fir Waggons Mobile Hubarbeitsbiihnen.
bei Siemens AG Transportation Systems, Krefeld.

Das Programm von SLF umfasst Q
drei verschiedene Typen von l\\
Hubarbeitsbiihnen;: g A N
© Mobile Hubarbeitshithnen mit .
pneumatischem Hub- und Fahr-
antrieb. Die Biihnen sind von der |
Arbeitsplattform lenk- und steuer- =

bar, a y" '

© Seitenwandbiihnen zum Einsatz
in Kabinen in Schwenk- und bl \
Teleskopausfihrung, mit boden- ¥
freiem Antrieb in normaler oder *
ex-geschitzter Ausfithrung. Die
Buhnen sind Baumuster gepriift.
Durch die robusten, gebrauchs- [
mustergeschtitzten Seilzugantriebe
sind diese Bihnen auch in Freistrahl-
kabinen einsetzbar.

© 3-Achsen-Teleskop-Biithnen:
Am Brickenkran hangende
Arbeitsbtihnen.

3-Achsen-Teleskop-Bihne.
zur Bearbeitung von
GroBkomponenten in
allen MaBen.
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Schwerlast-Schienenwagen.

Produktprogramm

Lackieranlagen

® Nasslackieranlagen

© Pulverlackieranlagen

e Freiflachenlackieranlagen
mit Weitwurfdtsentechnik

Vorbehandlungsanlagen

Strahlanlagen

® Freistrahlrdume

® Service & Ersatzteile
fiir Strahlanlagen

Passagierbriicke fir den Flughafen Dresden,
bearbeitet im SLF-Korrosionsschutzzentrum in Mdhlau.

SLF
Oberflachentechnik GmbH

Grevener Landstralie 22 - 24
D-48268 Greven-Reckenfeld

Tel.: +49(0)2575 97193-0

Fax: +49(0)2575 97193-19
info@slf-oberflaechentechnik.de
www.sli-oberflaechentechnik.de

Schwerlast-Fordertechnik

® Hangebahn-Systeme

® Rollbahn-Systeme

© Schienenwagen mit Hubpalette

Hubarbeitsbiihnen
® Mobile Bithnen
® Seitenwand-Buhnen
- Schwenk-Buhnen
- Teleskop-Buihnen
® 3-Achsen-Teleskop-Biihnen

WaldstraRe 8
D-09241 Muhlau

Tel.: +49(0)3722 6071-0

Fax: +49(0)3722 6071-20
post@sif-oberflaechentechnik.de
www.slf-oberflaechentechnik.de

-
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Lakovne
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Skúsenosti v oblasti zariadení pre povrchové úpravy








�





Pohľad na hlavné sídlo firmy v Mühlau (výroba zariadenia a centrum na ochranu proti korózii)





Pohľad na novú pobočku Sever v Emsdettene, v ktorom spolupracuje SLF s firmou AGTOS vyrábajúcou tryskacie zariadenia od konca apríla 2003. 





Tím firmy SLF spoločne pracuje od začiatku deväťdesiatych rokov. Z firmy na výkon zákazkového tryskania a povrchových úprav, založenej pod názvom Schlick Chemnitz, sa vyvinul výrobca kompletného vybavenia tryskacích komôr, lakovní a ventilačných systémov.


K tomu patrí aj ponuka súvisiaceho zariadenia  na predúpravu striekaného povrchu a na likvidáciu procesnej vody.





Tryskacie komory firma SLF konštruuje a vyrába celkom samostatne. Okrem mechanickej spätnej dopravy ponúka aj celkom nový systém pneumatickej spätnej dopravy abraziva, prinášajúcej prevádzkovateľovi významné výhody.





Na základe požiadaviek na transport a povrchové úpravy ťažkých a rozmerných výrobkov a oceľových konštrukcií vykryštalizoval výrobný program na zariadenia pre





Tryskanie


Lakovanie


Dopravu





ako ťažisko činnosti firmy SLF.








Na výkon povrchových úprav veľkých komponentov sú obzvlášť vhodné systémy zavážania pomocou koľajových vozov alebo závesných drážok, ako i pevne inštalované zdvižné plošiny s bočným vysunutím alebo mobilné zdvižné plošiny. 








Firma SLF vystupuje na trhu spoločne s partnerskou firmou AGTOS, výrobcom turbínových tryskacích zariadení. Okrem nových tryskačov s metacími kolesami je tak možné ponúknuť i servisnú činnosť vrátane dodávok náhradných dielov, a to i na tryskače od iných výrobcov. Kombinované projekty, zahŕňajúce tlakovzdušné a/alebo turbínové tryskanie a vybavenie lakovne, sú tak ponúkané tzv. „z jednej ruky“.





Pre firmu SLF je charakteristická vysoká miera inovácie. Mnohé nové riešenia, vyvinuté v oblasti vybavenia lakovní, sú patentovo chránené. Dôležitým produktom je systém tzv. stropných trysiek k ventilácii priestoru pre striekanie. Tento inovatívny koncept je veľmi úspešne používaný namiesto výstavby veľkých a investične veľmi nákladných lakovacích kabín.





Lakovne so systémom striekania na voľnej ploche s ventiláciou pomocou stropných trysiek








Dôležitým produktom sú tzv. plochy na voľné striekanie , kedy sa nestavia obvyklá striekacia kabína. Tieto zariadenia umožňujú striekanie vo výrobných halách pri dodržaní všetkých platných noriem a smerníc. Ventilácia, tzn. prívod a odsávanie vzduchu, plochy pre voľné striekanie prebieha celkom automaticky pomocou stropných trysiek. Týmto inovatívnym riešením je možné vyhnúť sa výstavbe veľkopriestorových striekacích kabín, ktoré vykazujú okrem vysokých investičných nákladov a nákladov na prevádzku aj ďalšie nevýhody.





Pomocou stropných trysiek je možné cielene privádzať ohriaty vzduch z výšky až 20m do priestoru, v ktorom lakovač práve strieka. Teplota privádzaného vzduchu je pritom oproti teplote haly vyššia o max. 3 °C.





Prúd vzduchu na výstupe zo stropnej trysky indukuje vďaka vysokému vstupnému impulzu ďalší vzduch z haly, pričom sa v pracovnom priestore lakovača docieľuje predpísaná klesavá rýchlosť > 0,3 m/sek. (podľa normy DIN EN 13 355).





Prednosti ventilácie pomocou stropných trysiek:





cielený prívod a odvod vzduchu v pracovnom priestore


vysoká účinnosť strhávania škodlivých látok


systém filtračných kaziet na záchyt pevných častíc farby


veľké úspory energie v dôsledku sekcionálnej ventilácie


nízke prevádzkové náklady








Demonštrácia indukovaného prúdu vzduchu z  trysky





Posudok k rozdeleniu zón výbušnosti v lakovni s ventiláciou pomocou stropných trysiek





1.  Ventilačný agregát s ohrevom 		5.  Potrubie na prívod vzduchu.


      vzduchu.				6.  Komín na odvod vzduchu.


2.  Odsávacia stena s filtračnými 		7.  Priestor mostového žeriavu.


      vložkami na záchyt farebnej hmly. 		8.  Výstupný kužeľ privádzaného 


2a. Alternatíva: podlahové odsávanie. 		     vzduchu.		


3.  Stropné trysky (prívod vzduchu).		9.  Opcia: Senzor VOC na


4.  Zaraďovacia klapka na reguláciu 		     reguláciu ventilácie v závislosti na 


     intenzity odsávania.			     koncentrácii riedidiel.


					10. Striekaný výrobok.








Vizualizácia prúdenia vzduchu





Technické inovácie pre lakovacie kabíny





Potenciál úspor energie až o 70 % použitím sekcionálnej ventilácie





�





Vybavenie lakovní od firmy SLF vždy obsahuje inovatívne prvky. Naše energeticky úsporné a na prax zamerané riešenia sú pre ich užívateľov  presvedčujúce.





V lakovniach SLF sa prevádza ventilácia lakovača úplne automaticky





Sekcionálna ventilácia lakovacích kabín a plôch na voľné striekanie sa vykonáva s využitím tzv. systému sledovania polohy pracovníka. Ventilácia sa tak zapína iba tam, kde sa práve strieka.





V obvyklých striekacích kabínach sa ventiluje celá plocha odpovedajúcim veľkým množstvom vzduchu, čo je spojené s vysokými investičnými a prevádzkovými nákladmi. Vertikálna klesavá rýchlosť vzduchu pritom musí byť na celej ploche v hodnote > 0,3 m/sek. podľa normy DIN EN 13 355. Tomu odpovedá ventilačný výkon cca 1.000 m3/m2/h.





Pri sekcionálnej ventilácii sa do kabíny, popr. na voľnú plochu, privádza v porovnaní s obvyklou kabínou menšie množstvo vzduchu, čo vedie k značným úsporám, ako prevádzkových, tak i investičných nákladov.





Súčasne s otvorením prívodu vzduchu v priestore stropu sa v podlahe otvárajú uzatvárateľné sekcie predodlučovačov, ktoré sú ovládané pneumaticky. Tak je v príslušnej pracovnej sekcii docielené skutočne cielené vedenie vzduchu, ktoré by pri odsávaní v celej dĺžke odsávacieho kanála nebolo realizovateľné. Oba systémy sú chránené priemyslovým vzorom DBGM.




















 





Sekcionálny spôsob ventilácie sa 		lakovačov na voľnej ploche alebo


používa ako u plôch na voľné striekanie, 	v kabíne. Vždy je tak zaistená


tak i pre striekacie kabíny. Systém 		nútená ventilácia, nutná pre


sledovania polohy pracovníkov pritom 	dodržanie ochrany proti výbuchu.


umožňuje sledovanie až štyroch		





Sekcionálna ventilácia s automatickým sledovaním polohy pracovníkov.





lakovač





Ventilácia, ktorá sprevádza lakovača





Schéma sekcionálnej ventilácie s automatickým sledovaním polohy pracovníka na ploche na voľné striekanie s ventiláciou pomocou stropných trysiek.





1. Plocha na voľné striekanie.		5. Odsávacie potrubie.


2. Potrubie na prívod vzduchu.		6. Uhol záberu kamerového systému,


3. Stropné trysky.			popr. pohybových senzorov.


4. Pneumaticky otvárané		7. Prúd vzduchu klesavej rýchlosti


predodlučovače.			0,3 m/sek.





ako i pre plochy na voľné striekanie





Znížené náklady na údržbu vďaka systému nosných predodlučovačov








Kazety pre záchyt  častíc farebnej hmly ( prestreku)


Záchyt zostávajúceho podielu jemného prachu farebných častíc sa vykonáva pomocou systému filtračných kaziet, inštalovaných v podlahovom odsávacom kanáli priamo pred ventilačným agregátom. Kazety je možné vďaka pohodlnému prístupu (môžu byť inštalované i vo vertikálnom odsávacom potrubí) ľahko meniť.





Nástrek stĺpov veterných elektrární.





Systém záchytu častíc farebnej hmly (prestreku )





Predodlučovače farebnej hmly s vysokou nosnosťou nahrádzajú obvyklé mrežové rošty. Skladajú sa z U-profilov, ktoré striedavo zapadajú do systému záchytných protikusov (v tvare zhodných U-profilov z oceľového plechu, uložených v pneumaticky uzatvárateľných segmentoch s dĺžkou 3 m) a zakrývajú odsávací kanál. V dôsledku meandrovitého usporiadania vrchných a spodných U-profilov sa docieľuje záchyt častíc farebnej hmly a hrubých nečistôt.





Rýchle vyčistenie spodných elementov predodlučovača s využitím záchytnej fólie.





Ľahké zdvihnutie predodlučovača pomocou kliešťov „Gripper“.





Pneumatický systém zatvárania a otvárania predodlučovačov





Pomocou nového systému s použitím pneumatického mechu je možné horné predodlučovače počas cca 60 sekúnd z troch strán uzavrieť alebo otvoriť.





Hlavné prednosti systému predodlučovačov oproti obvyklému prevedeniu:





Vysoká nosnosť


Ľahká manipulácia pomocou klieští „Gripper“


Jednoduché čistenie spodných elementov vďaka záchytnej fólii na opakované použitie


Najkratší čas výmeny filtračných vložiek vďaka ich inštalácii v kazetách


Výrazne predĺžené intervaly výmeny filtračných vložiek


Výrazne nižšie náklady na nové filtračné vložky


Krátka doba amortizácie


Možnosť integrácie do existujúcich zariadení





Teleskopické kabíny





Teleskopická kabína je na uľahčenie zaváženia zasunutá do najkratšej (parkovacej)


polohy. 








Po zavezení výrobku, tu napr. stĺpu  veternej elektrárne, kabína vychádza ... 








... až je výrobok kompletne uzavretý.








Flexibilné lakovanie





Flexibilné lakovanie





Manipuláciu rozmerných výrobkov vo 2 osiach je možné vykonávať spravidla len pomocou mostových žeriavov. Na skrátenie prepravných vzdialeností a tým na optimalizáciu priebehu výroby vyvinula firma SLF teleskopickú striekaciu a sušiacu kabínu.





Zasunutá kabína stojí v parkovacej polohe na ploche napr. 10 x 7 m. Vo vysunutej a uzavretej pozícii môže mať kabína dĺžku napr. 45 m o priereze 


7x 7m. V kabíne je možné docieliť teplotu sušenia až cca 60 °C.





Možné oblasti využitia:


Výroba stĺpov veterných elektrární.


Výroba rotorových listov.


Výroba žeriavových výložníkov.








teleskopická kabína otvorená








teleskopická kabína čiastočne uzavretá





teleskopická kabína zavretá








pojazdný polohovací prípravok





stĺp veternej elektrárne





parkovacia pozícia


teleskopickej kabíny





rolovacie dvere





strojovňa, ventilačný agregát





Pracovné zdvižné plošiny





Nástenná pracovná zdvižná plošina v lakovacej kabíne na nástrek vagónu vo firme Siemens AG Transportation Systéme Krevele.





Mobilné pracovné zdvižné plošiny.





Nástenná teleskopická plošina.





Trojosová teleskopická plošina 


na kompletné opracovanie rozmerných komponentov 


zo všetkých strán.





Program firmy SLF zahŕňa tri rôzne typy pracovných zdvižných plošín:





Mobilné pracovné zdvižné plošiny s pneumatickým pohonom na zdvih a pojazd. Plošiny je možné ovládať a riadiť z pracovnej podesta.


Nástenné pracovné zdvižné plošiny na použitie v striekacích kabínach, výklopné alebo teleskopické, v bežnom alebo nevýbušnom prevedení. Plošiny sú preskúšané ako konštrukčný vzor.


Vďaka robustnému lanovému pohonu chránenému priemyslovým vzorom je možné tieto plošiny použiť i v kabíne na voľné tryskanie.


Trojosové teleskopické plošiny: Plošiny zavesené na mostovom žeriave.





Tryskač s valčekovou traťou.





Systém so závesnou dráhou.





Tlakovzdušné kabíny na voľné tryskanie v rôznych veľkostiach.





Ťažký koľajový transportný voz.





Most pre chodcov pre letisko Drážďany s povrchovou úpravou z centra SLF na povrchové úpravy v Mühlau. 





SLF


Oberflächentechnik GmbH





Hlavné sídlo:			Zastúpenie Sever:


Waldstrasse 8			Grevener Landstrasse 22-24


D-09241  Mühlau			D-48268 Greven-Reckenfeld


Tel.: +49(0)3722-6071-0		Tel.: +49(0)2575 97193-0


Fax: +49(0)3722-6071-20		Fax: +49(0)2575 97193-19


� HYPERLINK "mailto:post@slf-oberflaechentechnik.de" ��post@slf-oberflaechentechnik.de�		� HYPERLINK "mailto:info@slf-oberflaechentechnik.de" ��info@slf-oberflaechentechnik.de�


� HYPERLINK "http://www.slf-oberflaechentechnik.de" ��www.slf-oberflaechentechnik.de�		� HYPERLINK "http://www.slf-oberflaechentechnik.de" ��www.slf-oberflaechentechnik.de�





Zástupca pre Českú republiku:	Zástupca pre Slovensko:


Tryskače a lakovne			METAL SERVIS INŽINIERING s.r.o.


Koňský trh 615 • 511 01 Turnov		Rudlovská 5 • 97401 Banská Bystrica 


Tel./fax: +420 481 321 890		Tel.: +421 48 47 103 33 


Mobilný tel.: 724 126 335		Fax:  +421 48 47 103 44


� HYPERLINK "mailto:hejlekturnov@hejlekturnov.cz" ��hejlekturnov@hejlekturnov.cz�		� HYPERLINK "mailto:info@msinziniering.com" ��info@msinziniering.com�


� HYPERLINK "http://www.hejlekturnov.cz" ��www.hejlekturnov.cz�			� HYPERLINK "http://www.msinziniering.com" ��www.msinziniering.com�











Výrobný program





Lakovne				Ťažké transportné zariadenia


•  Mokré lakovne				•  Závesné dráhy


•  Práškové lakovne			•  Valčekové trate


•  Plochy na voľné striekanie 		•  Koľajové vozy so zdvižnou paletou


s ventiláciou stropnými tryskami


					Pracovné zdvižné plošiny


Zariadenia na predúpravu		•  Mobilné plošiny


						•  Nástenné plošiny


Tryskacie zariadenia			   - výklopné


•  Kabíny na voľné tryskanie		   - teleskopické


•  Servis a náhradné diely pre tryskacie	•  Trojosové teleskopické plošiny


zariadenia








